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Portugal € um pais cujo clima e natureza do solo favorecem a implantagdo da floresta
¢ de entre os recursos florestais nacionais é sem davida o pinhal 0 que assume maior
importancia. De entre as riquezas que o pinhal potencia distinguem-se as resinas
naturais, matéria prima para a produgdo de resinas politerpénicas que combinam com os
elastomeros para dar os adesivos e que por serem materiais ndo irritantes e nio toXicos
sdo muito utilizados no fabrico de embalagens para alimentos.

Das resinas terpénicas a mais importante ¢ a que resulta da polimerizagdo do B-
pineno, que ¢ normalmente preparada a nivel industrial com o catalisador Cloreto de
Aluminio. A polimerizagdo do B-pineno ¢ muito rdpida e de termicidade muito violenta,
mesmo para valores da concentragio de catalisador inferiores a 1%.

O Et4ICIp, por ser insensivel as impurezas, é catalisado por elas seja em que
quantidade for, dando origem a um processo de iniciagdo rapido, eficiente e facilmente
controlavel. Por outro lado, enquanto que com o A/C/3 a gama de temperaturas de
polimerizagdo favoravel a produgo de cadeias longas se situa entre -50°C e -10°C, com
os Cloretos de Alquilaluminio essa gama situa-se entre +10°C e +50°C, o que
corresponde a temperaturas mais vantajosas em termos operacionais.

O trabalho realizado envolveu alguns ensaios de polimerizagio a diferentes
temperaturas e sio apresentados nos quadros seguintes resumos do procedimento
experimental e dos resultados obtidos.
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Quadro resumo do procedimento experimental

Preparagdo de | Faz-se a anilise do "monomero”, filtragdo e secagem em peneiro molecular.
reagentes O catalisador é pesado dentro de uma cimara fechada e com atmosfera inerte de Azoto.
Reacgio Esta fase ¢ de entre todas a mais morosa e a mais complexa pois envolve o trabalho com uma|
quimica grande quantidade de equipamento para manter sob controlo todas as variaveis do processo.
Extraccdoe | No dia seguinte a0 ensaio a mistura reaccional encontra-se perfeitamente decantada. A fase|
lavagem aquosa € rejeitada e a fase organica ¢ lavada primeiro com HCI 0,6% e depois com NaOH 1%
e acido citrico 2% a 70°C. Fazem-se ainda duas lavagens com agua destilada a 50 °C.
Durante todas as operagdes de lavagem ¢ injectado Azoto nas ampolas para evitar o contacto
da resina com o QOxigénio atmosférico.
Filtragdo A filtragdo com terra de diatoméceas ¢ feita tantas vezes quanto necessario para que o
aspecto da resina seja perfeitamente limpido. Também durante este processo se faz passar
Azoto pela resina.
Destilagdo A resina obtida € dividida em 2 partes iguais para destilar, segundo o mesmo processo, com e
sem Jodo.
Analise e As resinas obtidas s3o analisadas em G.P.C., obtendo-se assim as curvas de distribui¢do de
caracterizagdo | pesos moleculares.
da resina Para completar a caracterizagio das resinas é analisado o seu ponto de amolecimento e a sua
cor Gardner.
Quadro resumo das condi¢des operatorias e de resultados
Temperatura de polimeriza¢io (°C) 10 20 30 50
Codigo da resina Rla | RIb | R2a | R2b R3 R4a | R4b
Tipo de destilagdo vapor | vapor | vapor | vapor vapor vapor | vapor
(com vapor e/ou com Iodo) Iodo Iodo Todo
Indice de cor Gardner 12|21 ] 4 4 T 4 4
Temperatura de amolecimento (°C) §130,5| 131 | 119 | 120 92,5 118 | 1185
Pesrs mnoleciar mds T 2432 1500 | 1128 | 997 466 882 | 880

Os resultados conseguidos com o presente trabalho permitem encarar com algum

optimismo a possivel aplicagdo industrial deste catalisador, uma vez que conduz a

resultados satisfatérios mesmo a temperaturas proximas da temperatura ambiente, o que

€ economicamente mais viavel pois ndo envolve os

enormes custos associados a

operagdo a temperaturas negativas. Uma outra vantagem significativa que este

catalisador apresenta € a sua imunidade ao teor de impurezas e ao nivel de humidade do

meio.
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